Giáo án số:	03 	Số tiết: 06 	Tổng số tiết đã giảng:    06
Thực hiện ngày ….. tháng .…. năm 201…


- Tên bài học: 			ĐỘ CHÍNH XÁC GIA CÔNG
- Mục đích: Biết được ý nghĩa của độ chính xác gia công.

- Yêu cầu:	Giải thích được phương pháp cắt thử và phương pháp tự động đạt kích thước.
I. ỔN ĐỊNH LỚP:  Thời gian 5 phút
- Số học sinh vắng: ………….… Tên: ………….…………….…………………………………………
	- Nội dung nhắc nhở: Đi học chuyên cần. Thực hiện đúng nội quy của truờng. Học bài, làm bài đầy đủ,
xem bài mới truớc khi đến lớp.
II. KIỂM TRA BÀI CỦ: Thời gian 20 phút, dự kiến học sinh kiểm tra:
	Tên
	
	
	

	Điểm
	
	
	


- Câu hỏi kiểm tra:	+ Cho ví dụ về sản xuất không dây chuyền và sản xuất theo dây chuyền.
		+ Trình bày ý nghĩa của độ chính xác gia công. 
[bookmark: _GoBack]III. GIẢNG BÀI MỚI:
- Đồ dùng dạy học: Bảng, phấn, tài liệu, giáo trình công nghệ chế tạo máy. 
Nội dung, phuơng pháp:
	
TT
	
Nội dung giảng dạy
	Thời gian (phùt)
	
Phuơng pháp thực hiện

	1
	2
	3
	4

	


I.
1/-
2/-
II.

1/-
2/-
III
1/-
2/-

3/-
4/-

5/-
6/-
	Giảng bài mới:
 - Đặt vấn đề, giới thiệu bài học.
 - Mục tiêu của môn học.
Khái niệm 
Định nghĩa
Phân loại
Các phương pháp đạt độ chính xác gia công
  Phương pháp cắt thử
  Phương pháp tự động đạt kích thước
Các nguyên nhân gây sai số gia công
  Sai số do biến dạng hệ thống công nghệ.
  Sai số do độ chính xác và độ mòn của máy, dụng cụ.
  Sai số do gá đặt.
  Sai số do biến dạng nhiệt của chi tiết gia công.
  Sai số do rung động trong quá trình cắt.
  Sai số do phương pháp đo và dụng cụ đo.
Bài tập
	5’


20’


40’



130’








45’
	
- GV thuyết trình, nêu vấn đề. HS lắng nghe, ghi bài.
- GV giới thiệu, thuyết trình. HS lắng nghe, ghi bài, phát biểu ý kiến, đặt câu hỏi.

- GV vẽ sơ đồ, thuyết trình. HS lắng nghe, ghi bài, phát biểu ý kiến, đặt câu hỏi.

- GV thuyết trình. HS lắng nghe, ghi bài, phát biểu ý kiến, đặt câu hỏi. 





- GV giải bài tập mẫu.
- HS lên bảng làm bài tập.


IV. TỔNG KẾT BÀI: Thời gian 3 phút
	Nhắc nhở học sinh lưu ý các điểm cần thiết trong bài học.
V. CÂU HỎI VÀ BÀI TẬP: Thời gian  2  phút
- Trình bày ý nghĩa của độ chính xác gia công.
- Giải thích phương pháp cắt thử và phương pháp tự động đạt kích thước.
VI. TỰ ĐÁNH GIÁ CỦA GIÁO VIÊN VỀ: chất luợng, nội dung, phuơng pháp, thời gian thực hiện bài giảng trên. 
……………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………

		Ngày …… tháng …… năm 2015
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